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計畫介紹  
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創新體驗為先、軟硬攜手發展、激發產業最大動能 
願
景 

策
略 

行
動
計
畫 

開放 投資 鬆綁 

生醫 

產業 
綠能 

科技 

亞洲 

矽谷 

智慧 

機械 國防 

產業 
新農業 

….. 
循環 

經濟 

….. 

AI人才衝刺 1 建構國際AI創新樞紐 3 

AI領航 2 場域與法規開放 4 

產業AI化 
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打造5+2產業創新數位沃土，加速邁向智慧國家 
行政院推動「臺灣AI行動計畫」、塑造成全球智慧科技創新重要樞紐 

 2017年7月：召開「智慧系統與晶片產業發展策略會議」，整合跨部會資源研擬行動計畫 
 2018年1月：第3585次院會，通過「台灣AI行動計畫」 

政策依據 
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推動願景 

協助供給業者，穩步克服  A I 發展挑戰 (三降 )  

輔導需求業者，快步探索數位轉型價值 (三提 )  

推動 
願景 

提營收、提體驗、提競爭力 

產業AI化 
(整基礎、促轉型) 

生產流程  

裝置加值  

服務流程  

降門檻、降風險、降成本 

AI產業化 
(引創新、帶商機) 

學界研發聯盟  

A I新創業者  

資訊網通業者  

資服業者  

AI生態資源中心 
(建基盤、鏈人才) 

 
匯集與媒合廠商、人
才、資料、演算法、
專家等資源，並共創
AI應用發展藍圖 
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計畫推動架構 

AI產業供需媒合平台 Model 

Data 

Environment 
(GPU/FPGA/…) 

Talent 

相關計畫 

國際企業 

學研機構 

公協學會 

產業推動落地應用輔導 

偕同公協會籌組產業
SIG，在地推動相關產
業輔導工作，並共創產
業AI化發展藍圖 

產業AI化輔導機制 

評估廠商智慧化層級，
推薦產業AI化升級方案，
媒合技術供給端與場域
需求端 

產業實地訪視 

透過輔導機制，促成產
業AI化提案，由技術與
產業專家進行審查，提
供資源執行實地驗證 

產業AI化落地實證 

產業SIG M 

產業公協會N 

產業SIG 7 

產業公協會6 

產業SIG 4 

產業公協會3 

產業SIG 1 產業SIG 3 

產業公協會2 

產業SIG 6 

產業公協會5 

產業SIG 5 

產業公協會4 產業公協會1 
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SIG籌組緣起與推動主題 

• SIG 
 為公會、工會、或協會等依我國法規辦理法人登記或其他經主管機關核准設立之

單位，即符合申請資格。期借重申請單位推動產業發展之影響力，協助產業快速進入

智慧化升級轉型階段 

 
• 推動主題 

製程智慧化 裝置智慧化 服務智慧化 軟體智慧化 

協助在製造流程中導

入AI技術，達到節省

人力、降低庫存壓力、

快速穩定出貨等效果。 

透過演算法、雲端服

務優化各類裝置效能

與功能，包括提升運

算處理速度、識別能

力、自動化等。 

針對服務場域營運需

求，透過AI提升服務

效能、品質及解決人

力短缺之問題，或創

造全新服務模式。 

針對既有系統整合業

者升級需求，導入機

器學習、視覺辨識等

AI相關技術，或發展

各種領域的新型應用

解決方案。 
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表面處理產業AI化輔導規劃 

痛點需求 解決方案 落地實證典範 

處理成本難計算 

藥水比例靠經驗 

環安法規嚴謹 

產線多屬少量多樣化，

物件造型/尺寸不一，不

易評估物料成本。 

製程需依據工件的功能/

裝飾性調配藥水，目前

僅靠人為控制。 

3K污染問題嚴重，目前

難以從生產排程到後端

廢液處理做到減量。 

1 原料品質影像分析 
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1.來料非接觸性檢測 

2.進料品質數據蒐集 

製程參數最佳化 

1.生產品質預測管理 

2.關鍵製程參數優化 

3 AI檢測輔助品管 

1.品質數據回饋分析 

2.成品異常分析 

美上鎂 
應用範疇:半導體、航太、
汽機車、醫材等 

AI工件規格影像辨識 

 

展欣環保 
應用範疇:五金、手工具、
汽機車處理廠汙水處理 

AI 水洗水異常預警分析 
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表面處理產業訪視需求歸納 
4/30 中區企業聯合訪視 

受訪企業 表面處裡應用範圍 痛點需求 

美上鎂科技 

永達工業 

鈦金工業 

巨岦工業 

展欣環保 

渼豐表面處理 

尚昱恆科技 

光甫實業 

滿意金科技 

辰鉅表面處理 

平光電著 

半導體、航太、汽機車、醫材等 

機械、五金、手工具 

五金、汽機車、波音安全扣 

五金、手工具、汽機車 

汙水處理 

五金、手工具、汽機車 

五金、家俱 

五金、手工具、汽機車、扣件 

五金、汽機車 

五金 

製程(工件面積、藥水分析)、環安(廢水預警、循環) 

製程(藥水分析)、環安(廢水預警、循環) 

製程(人員訓練)、環安(廢水預警、循環) 

環安(廢水循環) 

製程(資料庫、藥水分析、電鍍參數)、環安(廢水預警、循環) 

製程(工件面積、藥水分析、電鍍參數) 

製程(真空濺鍍參數、產品生產管理) 

環安(廢水預警、循環) 

安全扣件、五金 製程(藥水分析、電鍍參數) 

環安(廢水預警、循環) 

製程(藥水分析、電鍍參數) 

5月份媒合技術團隊 

企業名稱 專長技術 

台灣資料科學 大數據分析、統計歸納、AI模組建立 

邁森科技 工業物聯網基設、可視化模組建立、大數據分析、AI模組建立 

鴻齡科技 工業物聯網基設、大數據分析、統計歸納、AI模組建立 
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表面處理產業A I化服務發展藍圖  
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藍圖架構 

產業趨勢 

重要技術 

製造流程 

AI 

技術應用 

先導基礎 
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藍圖發展脈絡(1/2) 

產業趨勢 

• 重要技術依表面處理專家建議，針對產業

內發展趨勢，以多樣性工法、環境動態響

應、供應鏈資源整合為主軸。 

• 2020年項目，串聯與扣合今年度提案主題。 

重要技術 

• 製造流程在去年度，較針對鋼板(原材)表面處理為主。雖同為表面處理，但國

內在金屬表面處理業分類(註1)上還是略有不同，因此為有效串連藍圖下半部AI

技術，區分製造流程為前處理、表面處理、後處理及品檢，四大部分。 

製造流程 

• 產業趨勢有別去年僅針對5G或中美貿易

戰等時事型議題。今年以政策、法規、市

場及科技為分類，納入可能影響表面處理

業發展的產業外部因素。 

• 政策面聚焦國內新任執政團隊製造業重大

政策，法規以環保相關議題歸納，市場與

科技則納入近年與未來幾年國內外相關產

品發展與技術。 

註1：國內金屬表面處理業分為熱軋熱浸鍍鋅鋼捲片、
冷軋熱浸鍍鋅鋼捲片、彩色鋼捲片、其他鍍塗面鋼捲片、
金屬製品表面處理等五大部分 
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藍圖發展脈絡(2/2) 

AI技術應用 

• 今年度針對台灣區表面處理公業同業公會相關會員廠商訪視，由於各廠商在數位化基礎程度不一，因此設定上，從最基礎的IoT建

設到一般表面處理業具規模型 (資本額4000萬以上) (註1)廠商常用之相關資訊系統，皆為相關先導基礎。 

先導基礎 

• AI技術應用以影像視覺與數據分析，兩大

技術應用進行分類，除常見影像視覺類瑕

疵檢測、數據分析類訂單排程外，整合與

串接去年與今年度提案與廠商訪視主題：

膜厚量測、進料規格、藥水管控及廢水回

收循環等。 

• 針對涉及製程之AI技術，增加相關製程變

因，便於了解AI特徵工程所汲取之相關製

程段資料。 

註1：經濟部2017年工廠營運調查，金屬製品表面處理
廠多為平均員工20人以下的中小企業，資本額在新台幣
4仟萬以下者即占70% 
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今年提案範例  
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表面處理工件規格AI影像辨識 

痛點 

目標 透過AI工件規格演算，減少80%單面
標註時間。 

量 質 

AS-IS(原流程) TO-BE(新流程)  A I 
模型 

鍍件
來料 2D拍攝 導入AI演算，建構工件

影像資料庫、發展AI影
像自動標註與規格演算，
降低企業檢測成本。 

圖像手
動標註 

案例亮點 

加工鍍件評估難以規格化：現行表面處理在上件前的鍍件面積計算，都以人為方式進行鍍件圖像拍
攝、標註，人為誤判率高。而鍍件面積，往往是後續製程參數及前端客戶產品設計介接的關鍵元素。 

產品圖樣 

1. 提升表面處理業，少量多樣產品承製能力。 

2. 透過表面處理公會，帶動鍍件規格AI演算技

術擴散至300多家公會會員。 

3. 增加表面處理業，高端市場切入利基。 

1. 提升後續製程參數設定準確度 
2. 增加與前端客戶產品設計溝通效率 

工件 
2D 
影像 
拍攝 

影像 
資料 
前處理 

AI影像 
自動 
標註 

AI模型 
演算 
工件 
規格 
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AI大數據在電鍍業水洗水回收系統之應用 

痛點 

目標 透過AI數據分析演算，預測水洗水回收
系統產製之回收水與回收濃水量 

量 質 

AS-IS(原流程) 

案例亮點 

現行表面處理在電鍍後水洗水回收，都以即時水量監測，來管控進水、處理及出水量。但對於出水產
出無法提前預估，因此對於整廠水資源管理、前端製程參數連動及加藥成本管控上，無法精準有效。 

產品圖樣 

1. 提升表面處理業，水資源管理效率。 

2. 透過表面處理公會，帶動水回收預估技術擴

散至300多家公會會員。 

3. 降低表面處理業，前後製程加藥成本。 

1. 提升整廠水資源管理效益 
2. 連動前端電鍍製程參數 
3. 精準鍍槽加藥成本控管 

水洗水 

濃水 

水量 

監控 

被動回補。製程
加藥無法預估 

TO-BE(新流程) 

水洗水 
濃水量
監控 

整廠水資源調度 
(第一階段) 

AI模型 
演算 
預估 
水量 

 A I 
模型 

導入AI演算，建構數據
資料庫、發展AI水量演
算預估，提升企業水資
源利用。 

製程加藥成本管控 
(第二階段) 
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中山產發角色與幫助  
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產業AI化推手 

公協會 
能量 

廠商 

地方 

業者 

中央 

政府 

• 確認產業需求 

• 挖掘產業共通AI議題 

• 輔導SIG建立 

• 協助會員廠商訪視 

• 協助建立產業AI發展

藍圖 

• 確認推動政策方向 

• 推動南部產業AI化需

求發展 

• 建立南部產業AI化生

態系 

• 評估與確認廠商能量 

• 釐清地方業者需求 

• 幫助能量廠商與地方

廠商媒合溝通 

• 提案方向與重點輔導 

• 計畫與徵案說明  

• 輔導提案內容 

• 確認需求痛點 

• 幫助能量廠商與地方

廠商媒合溝通 
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企業數位轉型發展藍圖建構 

由市場趨勢結合政府政策，增加
企業鏈結導入資源 

由產品脈絡、製程技術，串聯關
鍵供應鏈，建構企業數位轉型方
針，型塑企業未來轉型主軸 

透過模型指標規劃，強化企業快
速對接AI技術單位基礎 

媒合數位轉型技術團隊，以中山
產發過去成功企業扶植為基礎，
提供企業，數位轉型技術能量 

透過發展藍圖執行，幫助企業進行： 

串政策： 
串聯未來四年政府6大核
心戰略產業相關政策，
扶植製造業發展 

闢合作： 
結合中山產發合作單位，
媒合轉型企業相關技術
合作 

建典範： 
透過大型企業(產業龍頭)

的轉型典範，增加製造
業轉型擴散契機 

增技術： 
藉由轉型專案，培養企
業長期技術合作夥伴，
型塑產業AI化 



Thank you 

感謝聆聽.敬請指教 
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企業藍圖  
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基礎 
資源 

IoT基礎建設 

雲端資料庫基礎建設 

ERP/MES串聯 

AI人才培育(經理人) 

AI 
技術 
應用 

製程監控 設備保修預判 設備聯網 

製程補償模組 

即時庫存管理 

智慧工廠 基礎資訊蒐集 

數據分析 

製程補償決策模型 模擬最佳化生產策略 
數據 
分析 

單站製程決策 

生產資訊即時回饋系統 

自動感測 

數據蒐集 單站模組 適性化分析 

供應鏈整合 智慧排程 

智慧 
生產 

製程 
技術 

雷射 

切割 
Sputter 

雷射
修阻 

印刷 曝光 顯影 蝕刻 
折條
折粒 

電鍍 AOI 
電測
包裝 

產品 
脈絡 

市場 
趨勢 

5G議題 

消費性電子產品 智慧製造 自駕車 影視娛樂 

高頻高速應用 

電阻製造 電感製造 電容製造 保護元件製造 

TCR；阻值區間 

黃光微影製程 

SRF；Q值 容值區間 ESD保護；EMI慮波 

關鍵 
供應鏈 

模型 
指標 

雷O 友O 雷O 瑾O 長O 科O 科O 萬O 上O 力O 萬O 

• 能量 
• 焦距 
• 點距 
• 頻率 
• 聲光震動 

• 光阻厚度 
• 曝光能量 
• 底片補償 

• 速度 
• 壓力 
• 膠黏度 
• 網板網目 
• 網板張力 

• 初值 
• 阻值集

中度 

• 氣體
流量 

• 溫度 
• 壓力 
• 功率 

• 速度 
• 壓力 
• 張力 

• 藥水參數 
• 電壓 
• 電流 
• 區段時間 

• 瑕疵影像 
• RGB參數 

• 速度 • 蝕刻速度 
• 線寬線距 

• 濃度 
• 速度 
• 噴壓 

典型企業數位轉型發展藍圖 


