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前言 
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 金屬表處面處理業為我國經濟發展提供重大貢獻。 

 公會於106年8月出版「電鍍技術基礎專書」，提
供電鍍製程所需之專業理論、實務問題解決方案、
管理及環保議題。 

 環保法規加嚴管制與排放標準趨嚴，產業必須提
升綠色技術與增進法規知能，以符合並超越法規
要求。 

 工業局「產業綠色技術提升計畫」協助「電鍍技
術基礎專書第十一篇 綠色技術與管末處理」，更
新綠色技術、廢水處理技術，及相關環保法規。 

 彙整會員服務座談會意見，併同更新文稿經審查
委員審查、修正後，由金屬表面處理公會編排、
印製，提供產業參考應用。 



前言 
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 「電鍍技術基礎專書-第十一篇 綠色技術與管末處理」
主要增修訂重點內容 

技術面：新增蒸發濃縮設備、氨氮及硝酸鹽氮廢水、
含硼廢水、無電鍍鎳(化學鎳)處理技術、廢水廠管
線顏色標示、廢水處理標準程序 

法規面：新增放流水氨氮及硼離子管制標準，修訂
水污及空污法規規定，新增毒性及關注化學物質管
理法標示、應實施環境影響評估細項與範圍 
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電鍍製程與污染源總論 

電鍍製程與污染來源示意圖 
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電鍍製程污染來源 

 廢水來源 

 土壤及地下水污染來源 

 廢氣來源 

 廢棄物來源 

 噪音來源 



第一章 綠色技術 
第一章 綠色技術 

1.1製程管理：客戶供應品(鍍件)管理、原物料庫存管理、洩漏預防、
掉落鍍件清除、避免槽液不當排放 

1.2製程改善：降低槽液蒸發、減少槽液帶出、延長槽液使用期限 

1.3重金屬回收：蒸發法、離子交換法、高質傳電解回收法 

1.4水資源管理：改善清洗方式、中(終)水回收 

化學藥品管理 脫脂槽液循環過濾 重金屬電解回收 
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第一章 綠色技術增修內容 
 蒸發法 

目的：濃縮電鍍槽液、
帶出液，降低廢水污染
濃度，節省重金屬及化
學藥品的消耗。應用在
鎳、銅、鉻電鍍製程上。 

型式：大氣蒸發、真空
蒸發、熱泵式。 

 熱泵式蒸發濃縮(新增)：
以冷凝放熱、蒸發吸熱之
特性，與循環空氣交互換
熱，使廢液中水份蒸發帶
出，再將水份冷凝排除，
達到低耗能減量之目的。 

6 熱泵式濃縮設備圖例 蒸發濃縮設備圖例 



第一章 綠色技術增修內容 
 硼酸廢液以熱泵式蒸發濃縮處理之效益 

硼酸廢液蒸發濃縮處理比較
(處理前、處理殘液、處理水) 

硼的排放標準採階段性管制，
至116年管制標準為5mg/L 
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項目 硼酸廢液 濃縮殘液 

COD(mg/L) 1,060 7 

BOD(mg/L) 200 2.8 

SS(mg/L) 48,300 <2 

硼離子(mg/L) 4,500 1.9 



第二章 廢水處理 
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第二章 廢水處理 

2.1廢水特性：廢水來源、廢水種類與收集、廢水量調查、廢水
水質調查、廢水處理流程規劃注意事項 

2.2廢水處理技術：含油脂廢水處理、 COD廢水處理、氰系廢水
處理、鉻系廢水處理、重金屬廢水處理、含螯合劑廢水處理、
氨氮與硝酸鹽氮廢水處理、含硼廢水處理、無電鍍鎳(化學鎳)

廢水處理、污泥濃縮、污泥處理、廢水處理系統質量平衡與
計算案例、廢水處理設施故障因應與緊急應變措施、廢水處
理常見缺失與對策、工廠廢水管線顏色標示規格 

2.3電鍍廢水處理操作程序 

2.4重要水污染防治法相關規定：水污染防治法、水污染防治措
施計畫及許可申請審查辦法、水污染防治措施許可與申報檢
測管理辦法、現場查核法令項目常見缺失 

 



氨氮與硝酸鹽氮廢水處理 
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廢水氨氮管制標準 

放流水氨氮管制標準(排放於水源保護區外) 

硝酸鹽氮管制標準為50mg/L(排放於水源保護區外) 



事業 類型 原廢水氨氮 放流水氨氮 

金表 非屬螺絲螺帽 0.08~15.7 ND~16.7 

電鍍 非屬螺絲螺帽 0.69~29.4 0.07~17.0 

金表/電鍍 螺絲螺帽 4.25~1,450 4.12~681 

註：濃度單位為mg/L 

10 

氨氮與硝酸鹽氮廢水處理 
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電鍍廢水氨氮濃度 

資料來源：中興社，108.11 



氨氮與硝酸鹽氮廢水處理 
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氨氮廢水處理技術 

 氨氮廢水處理方式取決於廢水中氨氮濃度及技術成熟度 

廢水中氨氮濃度與處理回收技術分布圖 

氨氮廢水處理技術 



物化法 

 氣提法 

 離子交換法 

 吸附法 

 薄膜分離法 

 電透析薄膜法(ED) 

 電解法 

 折點加氯 

氨氮與硝酸鹽氮廢水處理 

12 

物
理
法 

化
學
法 

生物法 

 傳統生物處理法(硝化脫硝) 

 二段式厭氧-好氧(AOAO法) 

 薄膜生物反應器(MBR) 

 厭氧氨氧化技術(Anammox) 

氨氮廢水AOAO法處理機制 

氨氮廢水處理技術 

濕式催化氧化法 



氨氮與硝酸鹽氮廢水處理 

 食鹽水溶於水形成Na+及Cl-。在電解槽，陽極反應生成氯氣Cl2，氯氣

經與水形成次氯酸(HOCl)，將水中氨氮(NH4
+)氧化形成氮氣(N2)去除 

 電解過程中會產生微量氫氣(H2)及氯氣(Cl2) 

 需添加酸鹼劑調控，以達到氨氮反應酸鹼度，提升電解效率 

 處理流程可使用批次式或循環式電解 

 廢水中的金屬離子、氟離子等，則會影響電解效率。 

 項目  反應式 

食鹽溶於水 NaCl → Na+ + Cl- 

陰極反應 6H2O + 6e- → 3H2(g) + 6OH- 

陽極反應 6Cl- → 3Cl2(g) + 6e- 

氯氣水中反應 3Cl2 + 3H2O ↹ 3HOCl + 3H+ +3Cl- 

總反應 2NH4
+ +3HOCl → N2(g) + 3H2O +5H+ +3Cl- 

氨氮廢水電解反應式 
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氨氮廢水處理技術-電解氧化 

氨氮廢水電解模廠 



氨氮與硝酸鹽氮廢水處理 

沸石為高孔隙率之含水架狀鋁
矽酸鹽類礦物 

具有大的比表面積(400～
800m2/g)，對極性、不飽和及易
極化分子有優先的選擇吸附作
用，耐酸。有較大的吸附能力
和凈化效果 

在美國、日本已經成功地應用
在工業廢水處理，國內亦已有
代理商引進德國相關處理設備 

7/31/2020 14 

氨氮廢水處理技術-沸石吸附 

沸石吸附模廠設備 
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活性污泥法  (AO等 ) 

氣 (汽)提  
 
100 1,000 10,000 

氨氮濃度 (mg/L) 

折點加氯  

離子交換  
 

化學加藥沉澱法  
薄膜蒸餾  

100,000 
1 

生物膜法  

具氨氮回收效能  

技術 優點 缺點 氨氮 

回收產物 

 

氣(汽)提 

 建設及操作費 

用較低 

 程序簡單 

 可處理高濃度 

氨氮廢水 

 

 可能有氨氮逸出二 次

污染疑慮 

 能源消耗量大 

 

氨氣 

 
離子交換 

 
 建設費用較低 

 操作簡單 

 操作費用較高 

 再生廢液需妥善處 理 

 
含氮化學品 

 
化學加藥 

沉澱法 

 
建設費用較低 

操作簡單 

 

 操作費用較高 

 
硫酸銨鎂 

複合鹽類 

 
 

薄 

膜 

 
蒸餾 

 
去除效率穩定 

 能源消耗量大 

 操作成本高 

氨氣 

氨水 

 
分離 

 
去除效率穩定 

 操作成本高 

 有濃排水處理問題 

 
氨水 
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氨氮與硝酸鹽氮廢水處理 

氨氮廢水處理技術評析 

15 
資料來源：中興社，108.11 



化學品減量使用或替代(氯化鉀替代氯化銨) 

 某螺絲製造業101年至107年產能介於14~19  公噸/年 

氨氮濃度原廢
水694，放流水
74.5 

氨氮濃度(定檢申報) 

原廢水13.3/28.8，
放流水0.09 
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氨氮與硝酸鹽氮廢水處理 

資料來源：中興社，108.11 
16 



氨氮與硝酸鹽氮廢水處理 
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硝酸鹽氮廢水處理技術 

硝酸鹽氮來源 

 主要來源︰鍍鋅出光及鈍化程序、陽極氧化化學拋光 

 
常見處理技術 

 吸附、逆滲透、離子交換、生物脫硝、電化學等 

 

離子交換法 

 以特殊離子交換樹脂進行吸附，將硝酸鹽氮
回復為硝酸 

出光藥槽再生示意圖 

離子交換樹脂 

出光槽 

出光槽 



氨氮與硝酸鹽氮廢水處理 
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濕式催化氧化法 

COAC還原法是利用甲醇做還原劑，硫代硫酸鈉做還原促進劑，
觸媒催化還原硝酸鹽的方法 

以不銹鋼加工業硝酸鹽氮廢水為例，在1,000mg/L硫代硫酸鈉及
1%甲醇作為還原劑反應1hr後，硝酸鹽氮自201mg/L降至29mg/L，
去除率85% 

硝酸鹽氮廢水處理技術 

濕式催化氧化模廠 



含硼廢水處理 
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化學沉澱法 

 傳統化學混凝法：氯化鋁、PAC 

 化學過氧沉澱法(COP) 

 高效率含硼廢水處理技術(NE-B法) 

 氟-硼廢水處理技術(NE-BF法) 

電混凝法 

吸附法 

 選擇性離子交換樹脂 

 金屬氧化物 

新型螯合纖維法 

逆滲透膜技術 

組合技術 

 

 

事業別 

管制項目 

管制限值
(mg/L) 施行日期 

氨氮 硼 

電鍍業 

金屬表面處理業 

150 12 110.1.1 

120 10 113.1.1 

60 5 116.1.1 



含硼廢水處理 
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高效率含硼廢水處理技術NE-B法處理流程 氟-硼廢水處理流程 

硼系調勻槽 中和槽 中繼槽 過濾器 硼樹脂吸附 濾液 

再生廢液槽 批次反應槽 上澄液至硼系調勻槽 

污泥槽 污泥脫水機 污泥委外清理 

硼選擇性離子交換樹脂處理流程 含硼廢水電混凝設備 



無電鍍鎳(化學鎳)廢水處理 
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 觸媒還原電解法 

 

 

 

 

 自體催化技術 

 

化學鎳
廢液 

pH 
次氯酸鈉 

(mL) 

溫度
(℃) 

Ni2+濃度 

處理前
(mg/L) 

60分鐘後
(mg/L) 

最終濃度(mg/L) 

(處理時間) 

A 9.9 24 86 5,460 1,280 
72 

(90分鐘) 

B 9.0 25 84 5,570 2,120 
44 

(150分鐘) 

C 8.8 26.5 85 6,180 2,180 
51 

(120分鐘) 

D 9.0 21.2 84 5,690 1,800 
17.5 

(150分鐘) 

水樣  

處理條件  處理結果  

反應時間
(分鐘) 

pH

值  

還原劑量  

(g/L) 

觸媒量
(g) 

Ni2+濃度  

處理前  

(mg/L) 

處理後  

(mg/L) 

A2 80 8.3 20 2.5 4,650 10 

A3 85 8.3 20 2 4,650 5 

B1 80 9.0 20 2 2,250 7 

B2 83 8.9 20 3 2,250 4 

化學鎳廢液觸媒還原電解設備 

化學鎳自體催化搭配後續處理流程 



第二章 廢水處理增修內容 

22 

廢水管線顏色標示 

管線顏色標示，參考內政部營建署108年2月11日公告之
「廠站設備延長使用年限之基本原則」第25條「污水處理
廠流程管顏色」之規範 

「水污染防治措施及檢測申報管理辦法」第 50 條規定：下
列施及管線，應清楚及正確標示名稱與管線內流體及流向 
• 用水、廢水之收集、前處理、處理、迴流、排放、貯存等管
線及處理單元 

• 緊急應變之繞流管線 
• 貯留、稀釋、回收使用之管線及貯槽單元 
• 污泥之收集、處理及貯存等管線及處理單元 

透過不同顏色標示加強廢水管理 

表 2.20 污水處理廠流程管線顏色 

功能名稱 輸送功能 露管外表油漆顏

色(色卡號碼) 英文代號 中文 

AIR 空氣 空氣 原色(不銹鋼) 

ATE 曝氣池出水 污水 棕色(26) 

AS 好氧污泥 污泥 黑色 

AAS 厭氧污泥 污泥 黑色 

BP 繞流 污水 棕色(26) 

BWW 濾布清洗水 回收水 棕色(26) 

CA 碳源 碳源 白色 

DAS 除臭風管系統 空氣(含臭味) 淺黃色(15) 

DS 消化污泥 污泥 黑色 

 



電鍍廢水處理操作程序 

7/31/2020 

廢水分流收集處理 

 高低濃度分流 

 氰系廢水二段氧化前處理 

 鉻系廢水還原前處理 

 採化學混凝沉澱法處理 

電鍍廢水處理操作程序 23 



電鍍廢水處理操作程序 

7/31/2020 

 氰系廢水 

 處理原理：使用鹼液調整氰系廢水pH值，採用次氯酸鈉
(NaOCl，漂白水)進行二段氧化 

 第一段氧化：pH：11，ORP：180~200mV， 

水力停留時間：10分鐘 

 第二段氧化：pH：7，ORP：550~600mV， 

水力停留時間：20分鐘  

 

 

氰系廢水處理流程 
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電鍍廢水處理操作程序 

7/31/2020 

鉻系廢水 
 處理原理：含鉻離子廢水處理過程中，要點為將六價鉻還原

成三價鉻離子，後續在鹼性環境下，反應成不溶性鉻膠羽 

 

 

鉻系廢水處理流程 

綜合廢水 
 含重金屬的電鍍廢水處理，通常採用鹼或酸調整廢水的pH值，

使重金屬產生不溶性金屬氫氧化物後再以沉降分離方式去除。
利用此種處理方式，可去除的金屬包括鉻、銅、鎳、鋅及鐵
等金屬離子 
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電鍍廢水處理操作程序 

7/31/2020 

廢水廠運轉前注意事項 

 確認各機具設備的實際運轉反應與自動控制箱面板上的標記
或燈號顯示ー致，防止運轉操作錯誤 

 確認各類廢水泵、攪拌機的運轉方向與設計一致 

 檢查各藥品槽、處理槽槽體，不可有漏水的情況 

 檢查各管線，不可有漏水的情況 

 各藥品槽內的藥品，須以規定方法配置至滿水位高度 

 各pH計、ORP計須以說明書規定方式檢查及校正 

 計量槽量水堰的堰頂水位高，須按設計流量加以調整，確實
控制廢水進流量 
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 放流水與污泥管制【水污染防治法第7、8條】 

 排放廢水，應符合放流水標準 

 廢水污泥應妥善處理，不得任意放置或棄置 

 放流水排放管制標準 

 放流水標準 

• 需符合「放流水標準-附表五 金屬金本工業、金屬表面處理業、電鍍業和印

刷電路板製造業放流水水質項目及限值」。 

• 加嚴水質項目限值，新增錫及氨氮管制項目，調整硼離子管制標準 

7/31/2020 27 

水污相關法規 

項目 

自來水質
水量保護
區內者 

106.12.25 前完工者 

(既設事業) 106.12.25

後完工者 

(新設廠) 110.01.01 

施行 

113.01.01 

施行 

116.01.01 

施行 

氨氮
(mg/L) 

10 150 120 60 20 

硼 

(mg/L) 
1 12 10 5 5 

 



水污相關法規 

放流水排放管制標準 

地方加嚴標準【水污法第7條第2項】 

• 縣市環保局，以較環保署更為嚴格或強制性方式，加嚴管制 

    (查詢網址: https://water.epa.gov.tw/Page1_1_T.aspx#4) 

農地水體污染總量管制【水污法第9條第2項；許可審查管理
辦法第41條】 

• 管制限值：加嚴管制區內之鎘、總鉻、六價鉻、銅、鋅及鎳等6

項重金屬之管制限值 

• 第1級：不得核發新申請水措計畫及許可證及變更增量之排放許

可證；屬情節重大者，水措計畫及許可證有效期間屆滿後不得

再核發。 

• 第2級：違反規定撤銷或廢止水措計畫及許可證者，不得再核發。 
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水污相關法規 

 許可管理 

應先檢具水污染防治措施計畫及相關文件【水污法第13條】 

排放廢水於地面水體應經許可【水污法第14條】 

• 工廠取得排放許可證，始得排放廢水 

• 許可證變更，應於變更前向環保局提出申請 

廢水不得繞流排放【水污法第18條之1】 

• 廢水應經核准登記的收集、處理單元、流程，並由核准登記之放

流口排放，不得繞流排放 

• 廢水須經處理始能符合管制標準者，不得於排放(入)前，與無需

處理即能符合標準的水混合稀釋 

貯留廢水者應經許可【水污法第20條】 

• 廢水貯留者，應向縣市環保局申請許可後，始得為之 

7/31/2020 29 



水污相關法規 
 申報管理 

應依核准水措內容運作【檢測申報管理辦法第4條】 

• 工廠應依水措內容運作。 

設施操作紀錄規定【檢測申報管理辦法第16條】 

• 應設置獨立專用電表、操作參數量測設施，並記錄 

• 應記錄用電度數、操作參數值、藥品量、污泥量、貯存、清運
量，應按次記錄，每月統計 

• 紀錄、單據或發票影本，應保存5年 

應申報規定【水污法第22條】 

• 依規定申報操作、放流水水質水量、用電紀錄及其他有關廢水
處理的文件 

依特性廢水分流收集處理【檢測申報管理辦法第49條之9】 

• 新設、繞流排放或情節重大者，廢水分流收集處理：氰系廢水、
鉻系廢水、銅系廢水、其他含重金屬廢水 
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水污相關法規 
 

申報管理 

污染防治設施標示規定【檢測申報管理辦法第50條】 

• 水污染防治設施及管線，應清楚標示名稱與管線內流體名稱
及流向 

• 用水、廢水收集、迴流、排放、貯存管線及處理單元、緊急
應變管線、貯留、稀釋、回收管線及貯槽單元.. 

廢水溢流處置【檢測申報管理辦法第5條】 

• 有疏漏、疏漏污染物應收集處理，並記錄保存3年 

應申報內容【檢測申報管理辦法第73條】 
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水污相關法規 
申報管理 

申報項目(檢測申報管理辦法第84條、附表一) 

• 依各行業附表一水質項目進行檢測、監測不使用且不產
出附表一項目，或其檢測結果低於偵測極限者，得檢具
證明文件，申請免測該項目。 

• 免測證明文件：依環署水字第1060036465A號函釋，事
業如屬於附表一應申報之水質項目檢測結果低於方法偵
測極限者，應提供最近一次原廢水、放流水或回收水之
檢測報告，且一次性為之。主管機關必要時，應逕予採
樣予以確認。各縣市政府環保局所要求之檢測次數不同，
工廠如有類似情形，應先洽詢當地環保局。 
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水污相關法規 
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申報管理 



水污相關法規 

廢水處理設施應符合之要件【水污法第18條、18條之1】 

設置功能足夠處理設施【水污法施行細則第9條】 

• 能處理最大廢水量、異常作業或暴雨突增的水量負荷。 

• 易損壞零件與不易換裝部分，應有備份裝置或備品庫存。 

• 具獨立專用電表。 

依規定設置放流口與告示牌及流量計測設備【檢測申報管理辦法
第53條】 

• 應以許可的放流口排放，設置告示牌、1m2以上的採樣平台，
及獨立專用累計型水量計測設施量測放流水量。 

• 告示牌應標示座標，完整標示至小數點以下第6位。 

處理設施應維持正常操作與維護【檢測申報管理辦法第14條】 

• 廢水(前)處理設施，應維持正常操作，定期實施保養及適時維
修，並作成紀錄，保存5年，以備查閱。 
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水污相關法規 

廢水處理設施應符合之要件【水污法第18條、18條之1】 

設施故障處理【水污法第59條、檢測申報管理辦法第18條】 
• 處理設施故障應立即採取緊急應變措施，並記錄故障設施名
稱及故障時間，向縣市環保局以電話或電傳報備，並紀錄報
備發話人、受話人姓名、職稱；於5日內向縣市環保局提出
書面報告，於故障發生24小時內，得不適用管制標準。 

• 故障超過24小時，應將無法處理的廢水妥善貯存，不得排放；
修復時間超過30日者，應暫時停止產生廢水。紀錄保存3年。 

雨水與廢水分流收集【檢測申報管理辦法第7條】 
• 工廠廢水除逕流廢水外，應於作業環境內以溝渠、管線或容
器收集，不得與雨水合流收集。 

• 既設工廠於工程技術上難以達成者，得提出證明，並有防止
合流後之廢水直接排放之設施，經環保單位同意後，始得合
流收集。 
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水污相關法規 

復工程序【水污法第63條】 

工廠經停業、部分或全部停工者，應於復工(業)前，檢具
水污染防治措施及污泥處理改善計畫申請試車，經審查通
過，才可依計畫內容進行試車。經環保單位命限期改善而
自報停工(業)者，同上述的說明。 

試車的期限不得超過3個月，且應於試車期限屆滿前，申請
復工(業)。環保單位於審查試車、復工(業)申請案期間，工
廠經環保單位同意，在其申報可處理至符合管制標準的廢
水產生量下，得繼續操作。 

經查驗及評鑑不合格，未經核准復工(業)者，應停止操作，
並進行改善，且1個月內不得再申請試車。 

事業於申請試車或復工(業)期間，如有違反水污法規定者，
環保單位應依規定按次處罰或命停止操作。 
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第三章  土壤及地下水污染整治 

3.1 土壤及地下水污染來源或途徑 

3.2 土壤及地下水污染預防：污染預防

管理原則、廠內管理及有害事業廢

棄物貯存、地下儲槽與管線維護與

監測 

3.3 土壤及地下水污染整治：土壤污染

整治技術、地下水污染整治技術 

3.4 土壤及地下水污染整治法：防治措
施、調查評估措施、管制措施 、
整治復育措施、財務及責任) 

圖3.8 工廠遭土壤地下水污染後續應辦
行政作業處理流程 

 

確認污染情形並研判污染來源(2)

環保局 事業

廠內遭土水污染污染通報調查

依土污法第7條及第11條查證

污染情形
明確否

是

否

確認污染來源
及污染行為人

要求污染行為人改善(3)

是否屬事業污染責任
是

污染改善/控制/整治規劃

(先辦理污染範圍補充調查，再依調查

結果決定改善方式後，研擬改善/控制/

整治計畫書)

研擬污染改善/控制/整治計畫

地下水污染來源不明確，依土污

法第21條規定劃定地下水受污染

限制地區及限制事項

審查污染改善/控制/整治計畫
提送

核可

辦理污染改善/控制/整治計畫

否

是

定期彙整進度報告審查/核備進度報告

提送污染改善/控制/整治

完成報告，申請解除列管
審查污染改善/控制/整治完成報告

是否通過

否

進場驗證

是否通過 持續污染改善/控制/整治

解除列管 完成污染改善/控制/整治

是

否

是

否

是

期程

(於規定期限內
完成，俾儘速
通報環保局)

(約2~3個月)

(

視
個
案
場
址
情
形
，
由
1
年
至
數
年
不
等)

(1)

通知污染並限期改善

提送

提送

註(1)：環保單位經調查發現
污染來源明確，通知
事業土壤或地下水遭
污染並要求限期改善

註(2)：事業發現污染/接獲
土水污染通知時，應
確認污染情形及研判
污染來源，並確認是
否屬事業污染責任

註(3)：事業經調查確認污染
責任並非事業本身，
得向環保局申復後要
求污染行為人進行改
善

阻絕污染來源
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 土壤及地下水污染來源或途徑 

製程運作設施 

儲槽/管線 

油槽/鍋爐 

 廢水處理設施 

 廢氣處理設施 

 廢棄物處理設施 

製程鍍件帶出而污染地面 廢水漫流易造成土水污染 

廢水加藥機接頭洩漏 廢棄藥桶棄置 
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第四章 廢氣污染 

吊鍍製程酸洗槽或電鍍槽的側吸式氣罩 吊鍍製程酸洗槽或電鍍槽的雙側吸式氣罩 

4.1 污染特性：廢氣種類與來源、廢氣特性 

4.2 廢氣防制技術：廢氣收集、廢氣防制 

4.3 空氣污染防制法摘錄：空氣污染防制法 

吊鍍製程酸洗槽或電鍍槽的推拉式氣罩 吊鍍製程酸洗槽或電鍍槽之摺疊式氣罩 



第四章  廢氣污染增修內容 
 空氣污染防制法 
 加重罰則與降低罰鍰下限，大幅度提高刑事與行政處罰之罰則，因污染致

人於死者，最重處無期徒刑，罰金上限提高到新臺幣3,000萬元；行政罰鍰
上限則提高到2,000萬元。 

 對違反空污法義務而獲有利益者，處以罰鍰外，追繳其所得利益之法源。 

 從排放管道排放有害空氣污染物超過排放限值，足以產生損害於他人之生
命、身體健康者，處以刑事處罰。 

 建立檢舉獎金及吹哨者制度，鼓勵人民及企業員工檢舉不法並全面公開污
染源及空氣品質監測結果等資訊。 

 

 空氣污染防制費收費辦法 
 漏報、短報排放量，依排放係數核算該污染源排放量之2倍計算空氣污染

防制費 

 逃漏空氣污染防制費者，中央主管機關得重新計算追溯5年內之應繳金額 

 相關申報資料之紀錄，應每日計量及記錄須依規定提報之相關紀錄報表(如：
原物料、燃料之購買憑證、防制設備現場操作紀錄報表…) 

 空氣污染防制費申報資料、繳費收據、相關紀錄資料及證明資料，應保存
6年備查 
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第五章 廢棄物清除處理 

5.1 廢棄物特性 

 廢棄物種類(一般事業廢棄物、有害事業廢棄物) 

 有害事業廢棄物特性(高濃度廢液、廢水污泥) 

5.2 廢棄物貯存方法與設施 

 相關規定均需依「事業廢棄物貯存清除處理方法及設施標準」
辦理 

5.3 廢棄物清除處理相關法規 

 廢棄物清理法、事業廢棄物貯存清除處理方法及設施標準 

廢棄物清除處理增修內容 

 高濃度廢液 
如脫脂廢液、酸洗廢液、化學鎳/化學銅廢液、鍍硬鉻廢液、
剝掛架廢液、退鍍廢液。此等廢液含高濃度的COD、重金
屬離子、錯化物/螯合物或混酸。目前業者多將高濃度廢液
以少量連續泵送至廢水處理廠處理，或依廢液種類將其委
託合格的處理業處理。 
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第六章 噪音防治 

6.1 噪音來源：製程設備、污染防治設施 

6.2 噪音防治技術 

 操作管理：鍍件之搬運、不同時段對應不同之噪音管制
標準、將音源設施搬離或搬出作業區域、高音量設施應
遠離鄰近的住家 

 音源設施：工廠應加強對音源設施的維修保養，以減少
因維修不良而產生的噪音 

 傳播途徑：拋光機及振動研磨機、製程設備 

6.3 噪音管制相關法規摘錄：噪音管制法、噪音管制標準 

 

移動式吸音屏設置案例 移動式吸音屏設置案例 
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製程設備 

動力設施 

掛具 

抽風設備 

廢水處理場廢水泵 

冷卻水塔 

設施隔振 

 冷卻水塔 
來源：循環冷卻水的水滴聲、冷卻風扇噪音
及循環泵的操作噪音 
改善：設置隔音板降低水滴聲的傳導；冷卻
風扇需定期維修或更換外，可依出風口形狀
安裝方形或圓形消音器；循環泵亦需定期維
修，並可設置圍封設施隔音。可採整體屏遮
方式改變音源的外傳，如設置隔音牆 

 設施隔振 
來源：機械振動傳至地板或牆面 
改善：可利用彈簧或避振器降低振動的傳導。 

冷卻水塔噪音與振動改善案例 冷卻水塔振動改善案例 
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毒性及關注化學物質管理法 

電鍍業運作毒性化學物質標示及安全資料表相關法規
規定 

 條文規定 裁罰原則 
第17條第1項 

毒性化學物質之容器、包裝、運作場所及設施，運作人應依規定標示
毒性及污染防制有關事項，並備具該毒性化學物質之安全資料表。 

第58條 

第17條第2項 

前項容器、包裝、運作場所、設施之標示與安全資料表之製作、分類、
圖示、內容、格式、設置及其他應遵行事項之辦法，由中央主管機關
定之。 

第59條 

第27條第1項 

關注化學物質之容器、包裝、運作場所及設施，運作人應依規定標示
警語及污染防制有關事項，並備具該物質之安全資料表。 

第61條 

第27條第2項 

前項容器、包裝、運作場所、設施之標示與安全資料表之製作、分類、
圖示、內容、格式、設置及其他應遵行事項之辦法，由中央主管機關
定之。 

第61條 
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環評相關法規 

 環保署於107年4月11日修正發布「開發行為應實施環境影響
評估細目及範圍認定標準」 

 「電鍍及陽極處理工業」等6項工業類別，若設立日期在107

年4月13日後，且開發範圍位於園區外則修正移至附表1，不
論設立規模大小皆應辦理環評  

皮革工業、石綿工業 、石油化學中間原料工業、 樹脂、
塑膠、橡膠製造工業、人纖工業、紡織染整工業、電鍍
及陽極處理工業  

*附表1：興建或增加生產線不論規模皆需環評 

*附表2：興建或擴建達一定規模方需環評 

第3條附表2移至附表1工業類別 

加嚴應實施環評認定標準 



財團法人台灣產業服務基金會 
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