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一、申請帳號 

1-1 申請帳號步驟

1. 廠商登入請點選右上角『廠商』位置進行登錄。

2. 點選後會進入到『企業登入畫面』，初次登入者請先點選『註冊企業』。
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3. 註冊企業進入後請先填入基本資料及設定『帳號、密碼(必填)』，其他資訊為

選填，完成後按『確定』。 

4. 分店請依據廠商自身公司地址進行區域選取。
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4. 按確定送出後網頁會跳出提示通知，待管理員審核後就可以設定的帳號密碼

做登入，按『確定』跳出此視窗。 

5. 等待管理人員進行資格審核，如時間過久也可以聯絡相關承辦人員進行進度

查詢，以下是管理人員聯絡資訊： 

⚫ 吳文蘭 總幹事

台灣區表面處理工業同業公會郵件：tsfa@industry.org.tw 

台灣區表面處理工業同業公會電話：（02）8273-2116 

⚫ 唐政宏 經理、林承佑 專案工程師

朝陽科技大學郵件：SERGHGPRO@gmail.com 

朝陽科技大學電話：（04）2332-3000#7491 

6. 如有任何操作上的疑問歡迎聯絡相關管理人員郵件，都將為各位進行解答。
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二、廠商端操作 

2-1 廠商登入程序

1. 廠商登入請點選『廠商』。

2. 點選後會進入到『企業登入畫面』，註冊通過審核的廠商請輸入『帳號、密

碼』做登入。 

3. 完成登錄作業，相關資訊的修改可至操作介面進行資料的更新。
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2-2 廠商基本資料確認 

1. 登入後會進入到『企業基本資料維護』頁面，可在此頁面做企業相關資料之

修改，修改完成後請記得按『修改』送出。 

P.S. 由申請資料帶入，若需要修改，可由此處進行基本資料修正 
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2-3 加工/工單資訊鍵入 

1. 新增加工碳足跡計算首先須選擇操作介面右上角，按『加工資料新增』。 

 

2. 依據此次加工資訊填入相關加工資料後按『確定』，進行該加工資料建檔保存。

以下為加工資訊的內容註解： 

⚫ 加工金屬：以本次加工工件鍍層進行填寫，如銅、鎳…等； 

⚫ 加工時間：目前僅填選加工日期，將於下一版本中加入加工起訖(時、分)，

以利更加容易辨別加工流程的不同； 

⚫ 產品品名：此處需填入工件類別，如螺絲、螺帽、手工具…等； 

⚫ 加工數量：需使用本次工單加工量，以避免後續計算資訊統計不佳； 

⚫ 加工單位：依據自身加工產品進行論述，如公斤、公噸、件…等； 

⚫ 混料加工比例：若在同一個加工時段，同時有二批以上的工件一起進行表

面處理製程，煩請依工件的加工膜厚(或件數)比例填入，以利後續分別計

算各批的碳排量； 

⚫ 混料加工比例單位：請填入膜厚,件數或其他加工計算單位； 

⚫ 加工表面積、加工厚度、金屬密度等請依據資廠商自身統計情形進行填入。 
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2. 完成加工資訊建檔後，按『確定』後進行下一步。 
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2-4 碳排放量資訊鍵入 

1. 接續上述步驟，完成確認後系統將進行資料建檔，請再次確認資訊是否正確，

確認無誤後下滑可以看見『加工製程』及『數值』欄位，請依據上方加工資訊填

入本次加工所耗費之能源。 

 

  



廠商登入資訊填寫 

9 
 

2. 請依據前處理、電鍍及後處理分別填入製程中使用之能源，完成後點選『修

改加工資料』，即可計算本次加工所產生之碳排量。若無法分類，則統一鍵入

『電鍍製程』。以下是各能源計算上之註解： 

⚫ 柴油使用量單位請換算『公升』進行計算填寫，可依據設備使用時間進

行推算，或依照整體生產數量進行能源分攤； 

⚫ 電力使用量單位請換算成『度』進行計算填寫，可依據設備使用時間進

行推算，或依照整體生產數量進行能源分攤； 

⚫ 天然氣使用量單位請換算成『度、立方公尺』進行計算填寫，可依據設

備使用時間進行推算，或依照整體生產數量進行能源分攤。 
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3. 點選修改加工資料後，系統會跳出提示，按『確定』進行下一步驟。 
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4. 完成加工資料修改後，系統會自行計算出本次加工所產生之溫室氣體排放，顯

示計算結果於下方資訊欄顯示。 
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2-5 資料輸出程序 

1. 完成加工資訊計算後，如需另外進行該次加工資訊『列印或留存』，請至加工

資料頁面上滑至頁面最上方點選『列印』。 
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2. 下方為網頁列印程序示意圖，可點選畫面右上角更多進行資料另存。 
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三、廠商加工資料 

3-1 廠商加工資料修改方式 

1. 若發現需要修改已建立之訂單或其加工資訊，請至廠商頁面最上方，點選『加

工資料列表』。 

 

 

2. 此處會儲存所有建檔的加工資料，皆可在此處進行查找及修改。 

3. 點選此次需修改之加工資料『編號』，進入該工單計算頁面進行資料修改。 
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4. 可依據廠商自身情況進行資料更新，修改完成後請點選『修改加工資料』，使

系統進行資料更新，以完成加工檔案更新。 
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3-2 廠商加工資料刪除方式 

1. 如需刪除已建檔之加工資料，請點選『加工資料列表』後，進入下方頁面點

選狀態列之『刪除』即可完成檔案刪除之步驟。 

 

 

 

感謝您觀看本操作手冊，如有系統上之操作疑問請連絡相關單位，先關單位如下： 

⚫ 吳文蘭 總幹事 

台灣區表面處理工業同業公會郵件：tsfa@industry.org.tw 

台灣區表面處理工業同業公會電話：（02）8273-2116 

⚫ 唐政宏 經理、林承佑 專案工程師 

朝陽科技大學郵件：SERGHGPRO@gmail.com 

朝陽科技大學電話：（04）2332-3000#7491 

 




